SM-B

REGISTO SANITARIO INDUSTRIAL: 37.90/M

ARGAMASSA DE REPARACAO DE ALTA RESISTENCIA

SM-B é uma argamassa monocomponente, pronto para usar adicionando agua,
aditivado com agregado silicoso selecionado, aditivos e agulhas de aco. Sem retracao e
com elevadas caracteristicas mecanicas, especialmente concebido para a reparacao de
pavimentos industriais e travessas entre 1 e 3 cm. Nao contém cloretos, o seu alto pH
protege contra a corrosao de elementos metalicos, como refor¢os, ancoras, etc. Possui
uma excelente aderéncia ao cimento e ao aco. E resistente a geada e sais de degelo.
Possui alta resisténcia mecanica. O seu rapido endurecimento permite que a reparacao
seja concluida sem tempo de espera.

’ Facil aplicacdo. Sem retracdo, sem fissuramento.
’ Alta tixotropia. Endurece rapidamente.
’ Suporta temperaturas entre -50 e 500 ° C. Impermeével.

AREAS DE APLICAGAO

Pisos industriais que exigem alta resisténcia mecanica ao desgaste e impacto.
Reparacao de buracos, pistas, juntas em aeroportos e pontes. Areas de trafego de
carrinhos de méo em oficinas, armazéns, etc. Reparagao de estradas e calgadas.

COMPOSICAO

Mistura de cimentos com agulhas de aco.

MODO DE UTILIZACAO

Preparacao do suporte: O suporte e 0s elementos metalicos estarao limpos, sem particulas
soltas, 6leos, gorduras, dxidos, etc. Os suportes absorventes deverdo receber como primério
SM-LATEX. Batedora: Prepare as quantidades que possam ser consumidas em 13 a 16
minutos. Use um misturador de baixa rotacdo. Despeje a &gua necessaria num recipiente e
acrescente 0 SM-B pouco a pouco. Bata por 3-4 minutos até obter uma massa homogénea.
Betoneira: Verter dois tercos da dgua necessaria. Com a betoneira em funcionamento,
adicione a argamassa e bata por 3 minutos. Pare. Com a betoneira a funcionar novamente,
adicione a agua restante e bata até 4-5 minutos necessarios para obter uma massa
homogénea sem grumos.

Rendimento: para 1 m? e 1 cm. de espesor, Consome-se aproximadamente 21 kg. de SM-B.
Aplicacéo: Verter quando a ponte aderente (SM-LATEX) estiver pronta. Estenda e passe a
régua com a espessura desejada. Deixe endurecer até que as marcas estejam marcadas e
passe, se desejado, o helicoptero de cimento com as laminas grosseiras para uniformizar a
superficie. Deixe passar alguns minutos até que o polimento possa ser feito com as pas finas.

Nao adicionar agua uma vez amassado.
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B CARACTERISTICAS FiSICAS

Cor: Cinzento

Densidade do morteiro

amassado: 21 gr/L.

Tempo de maneabilidade (20°C): 30-40 minutos.

Temperatura de trabalho: >6°C

Agua de amassado: M+1%

pH: 12,5

Aderéncia ao cimento: 1,2 — 1,4 N/mm?

Armazenamento: Em lugares frescos e secos, protegidos do frio com
Embalagens fechadas.

Resisténcias médias mecanicas, segundo Norma UNE EN-196-1 (N/mm?)

1 Dia 7 Dias 28 Dias
Compressao: 50,2 76,9 88,1
Flexo-tracao: 7,2 9,8 11,2

B Embalagem

Embalagens de 25 KG.
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As informagées refletidas aqui séo baseadas em nosso conhecimento e nos testes realizados. N&o nos responsabilizamos . o If_;;o‘
pelos resultados obtidos se o produto for aplicado sem seguir as condicdes e o modo de uso aqui recomendado. Em caso %}}»«--- ;‘«’\0
de davida, consulte o nosso Departamento Técnico. A CE!
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